QS zertifiziert nach
150 9001:2015
Zartifikat Nr, A1523GER

Kalibrierzertifikat 2024081

Wartung und Justierung eines Partikelmessqgerites

Standort: Leschke MeRtechnik GmbH
Fritz-Lindemann-Ring 10
15234 Frankfurt (Oder)

Kalibriergrund: Wartung: [X Reparatur: O
Messgerdtedaten: Hersteller: Markus Klotz GmbH
Typ: PCSSair 3
Inventar Nr.: 081 Ll
Serien Nr.: 14011 "E
Geratesoftware: V.3.80 O
Prifungsumgebung: Temperatur: 22,6 °C  relative Feuchte: 45,4 % Abs. Druck: 994.7 hPa ™
Verwendete Priifgeréte und Priifmittel: E
I iy letzte Zertifikat nichste
Mesaochnk : Typ ennummes Kalibrierung |  Nummer Kalibrierung I
Partikelzdhler Kiotz AMA 16943 03/2024 SonderkaI.KIo_l_z 03/2025 S
Referenzgerat Referenzgerdt
Oszilloskop HAMEG HM 1004-3 7510 07/2023 2305567 07/2024
Durchflussmesser TSI 4040 40402038075 08/2023 300535655 09/2024
Digitalmultimeter HAMEG HM 8011-3 11942P21168 07/2023 2305517 07/2024
Stoppuhr Hanhard Prisma 400 009 01/2024 2024009 01/2025
Klimamessgerat testo 622 38502449/ 206 06/2023 2023058 06/2024
Verwendete Partikel — GroBenstandards:
PartikelgréRe (um) Toleranz(x pm) Chargen-Nr. Datum Zertifikat Ablauf Datum
0,513 0,008 PS-5T-B1032-1 1212023 1212025
4 B90 0,036 DLO027.231 12/2023 | 12/2028

QS Verweis: Die LMT-Leschke Messtachnik GmbH arbeitet nach dem Qualititsmanagement System |SO 8001, Einsicht in das
QM-Handbuch und die Verfahrensanweisungen kann einem Inspektor auf Wunsch gewéhrt werden. Die Urkunden finden Sie
auf www.leschke-messtechnik.de.

Riickfiihrbarkeit: Die Zertifikate zu den bei uns eingeselzten Priifgerdten, Prifmitteln und Partikelstandards finden Sie als
Download auf www.leschke-messtechnik de. Die fir die Kalibrierung verwendeten Messeinrichtungen werden regelmatig
kalibriert und sind rilckftihrbar auf die nationalen Normale der PTE Deutschland oder auf andere nationale Normale. Wo keine
nationalen Normale existieren, entspricht das Messverfahren den derzeit giltigen technischen Regein und Normen,

Partikel: Zur Kalibrierung werden Partike! der Firma BS-Partikel GmbH eingeseizt Berechnungsindex = 1,58 bei A = 589 nm).
Klassifizierung: National Institute of Standards and Technology (NIST) Community Bureau of Reference {CBR).

Geratezustand vor der Wartung/ Justierung:

Neugerat: £l

Innerhalb der Taleranz: 4]

Aulterhalb der Toleranz; ]

Reparatur erforderlich: |
ausgefiihrte Wartungs- / Reparaturarbeiten:
Grundiage fiir die Priifung ist die interne Prilfvorschrift AAQ3
1. Elektrische und mechanische Funktionen gepruft 4}
2. Spannungen Gberprift
3. Durchflussmenge uberpruft 28 3min B  2,8I/min []
4. Sensor auf Dichtigkeit geprift X
5. Geréateinterne Uhr geprift =4
6. Kalibrierung mit Latexpartikel GréRenstandards 24
7. Geratekennzeichnung
8. Filter emeuert m
9. Lithiumbatterie erneuert =
10.elekirische Prifung nach DGUV-V3 (BGV A3) 54
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Materialverbrauch:
HEPA Filter: ]
Lithiumbatterie O

Latexpartikel Grélienstandard: X

Technische Priifung und Kalibrierung des Partikelmessgerites:

QS zertifiziert nach
Zarlifikat Nr. A1523GER

150 2001:2015

Akzeptanzbereich Ist-Wert ertung |
Grundrauschen: 10 - 180 mV 158 mV i. 0.
Startlevel: 0 - 300 mV 250 mv i. O,
Nullzdhlirate: 0 Plcf 0 Plef i O, |
Empfindlichkeit/Nachweisgrenze: 0,5 pm 0,5 pm i, 0.
Probenahmevolumen: 28,3 l/min + 5% 28,3 l/min i. 0. L
Bertiebsspannung: 12,00 vV 12,04 V i. 0. j=
Lithiumbatterie: 30V 3,02V i. 0. <
Spiilzeit vor der Messung: 12005 +0,1s 1200 g
Spiilzeit zwischen den Messungen: (0,05+0,1s 00s i 0 E
Messzeit: 600s+0,1s 600s ol =
Pausenzeit: 00s+0,1s : 00s [
PartikelgréBenkalibrierung des Sensors/ Geriteeinstellungen: g

Prifungsverfahren: Pulshthenanalyse und Prifung der Verfeilungsfunktion des Sensors mit Hilfe einas definierten
Priifaerosols (mit PartikelgréBenstandards).

; Spannung in mV
; Y Spannung in mV
Partikelgrofein um var der Wartung/Justierung Wa ﬂuzagf'gu{ieﬁrerung Bewertung
0,513 358 401 i 0. |
4,800 3486 3490 i 0.

Priifung der Zdhlrate:

Priifungsverfahren: Priifung der vom Sensor erfassten Partikelanzah! durch zeitgleichen, direkten Vergieich mit

einem Referenzsensor. Die Abweichung des Priflin

Die Priifung erfolgt mittels Zweikanaloszilloskop.

Priifaerosol Akzeptanzkriterium erﬁ.l!lt
Ja Nein
0.5 pm  Zahleffizienz 100 % + 10 % X
Parametrierung des PCSSair NET:
Parametrierung
Parameter Partikelgréiie 0,5 pm Partikelgrée 5.0 pm
| Impulsamplitude 401 mV 3480 mV
Alarm bei Grenzwerten von 100 Plcf 1 Plef

gs vom Referenzgerét soll 10 % als Akzeptanzkniterium nicht lbersteigen.

Das o. g. Parlikelmessgerdt wurde auf Grundiage des Primérzertifikates des Gerdteherstellers justiert und kalibriert.
Die Kalibrierung erfolgte in Anlehnung an die gelfenden Normen: 150 21501-4:2018 und VDI 2083 Blatt 3.1 und 3.3.

Es wird hiermit bestétigt, dass dieses Messgers

! fachgerecht gewartet wurde und den Anforderungen fiir Messungen nach

der DIN EN ISO 14644, der VD! 2083, der EU/ GMP Richtlinie ANNEX 1 und dem US Federal-Standard-209E entspricht,

[F’rﬂfungsergebnis / Technische Spezifikation ertullt: a [ nein |[]
empfohlene Rekalibrierung: 04/2025
Datum der Kalibrierung: 02.04.2024

LMT Leschke MeBtechnik GmbH

Fritz-Lindemann-Ring 10
15234 Frankfurt {Oder)

Tel.; 0325 /68 57 161 Fax: 0335 LA8 W 157
Email: Info@Imt-onkne %/

Kalibrierung durchgefiihrt von T.(Kolczyk

Kalibrierzertifikat 2024081
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QS zertifiziert nach
IS0 80012015
Zartifikat Nr, A1523GER

Priifprotokoll 2024081/1
Nachweis Uber die Prifung elektrischer Gerate nach DGUV-V3 (BGV A3)

Kunde: LMT — Leschke Meftechnik GmbH

Fritz-Lindemann-Ring 10

15234 Frankfurt (Oder)

verwendetes Hersteller: Benning
Priifgerit: Modell: ST 710
SN: 05J-0624
Zertifikat Nr.: KSW 2305919 L
- =
Sichtpriifung: <
Grundlage fiir die Priifung ist die interne Priifvorschrift AA26 (&)
bestanden nicht bestanden L.
Gehause [ a =
Anschlussleitung/ Stecker ] ] o
Biegeschutz/ Zugentiastung X O L
Uberlastung/ unsachgemafer Gebrauch X s O
Unzulassige Eingriffe/ Anderungen | ]
Verschmutzung/ Korrosion X Ol
Freie Kuhloffnungen (| ]
Sicherheitsaufschriften 4 o
 Luftpartikelzahler
PCSSair 3
IN: 081
SN: 14011
SK | - Schutzleiteranschluss
SK Il - Schutzisolierung if:“;‘ 1
SK Ill - SELV: PELV ;
Schutzleiterwiderstand Ree
SK (0,3 Q) Ree (Q) 0,07
Isolationswiderstand Riso
SKlz1MQ Risc (MQ) >19,99
SK Il 22 MQ o
Schutzleiterstrom Ire
SK1(<3.5 ma) lpe (MA) 0,39
Berlhrungsstrom lg
SK Il (s 0,5 mA) (i} :

QS Verweis: Die L MT-Leschke Messtechnik GmbH arbeitet nach dem Qualitdtsmanagement System IS0 8001, Einsicht in das
QM-Handbuch und die Verfahrensanweisungen kann einem Inspektor auf Wunsch gewéhrt werden. Die Urkunden finden Sie

auf www.leschke-messtechnik.de.

Riickfilhrbarkeit: Die Zedifikate zu den bel uns eingesetzien Prifgerdten, Prifmilteln und Partikelslandards finden Sie als
Download auf www.leschke-messtechnik de. Die fir die Kalibrierung verwendeten Messeinrichtungen werden regelmaiig
kalibriert und sind Rickftihrbar auf die nationalen Normale der PTE Deutschland oder auf andere natiohale Normale. Wo keine
nationalen Normale existieren, entspricht das Messverfahren den derzeit giifigen technischen Regeln und Norman.

[F"riifungsergebnis !/ Technische Spezifikation erfillt: ja X nein []
empfohlene nachste Prifung: 04/2025
Datum der Prifung: 02.04.2024 LMT Leschke Mefitechnik GmbH

Fritz-Lindemann-Ring 10
15234 Frankfurt (Oder)
Tel.: 0335 /68 57 181 Fax 0335/ 68 657 162

Email: inru@rmt-onhnzeu ':':

Prifung durchgefuhrt von T. Kolozyk
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